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传统红木家具精品赏析
□王新华

传统红木家具，结构精巧，造型优美，承载着中华优
秀传统文化，传承着理想，散发着独特的魅力。传统家具
有着文化性、历史性、民族性、开放性和包容性，透过传
统家具的技术表层，我们可以感受到她难以抗拒的内涵、

气韵、气质与灵魂，这些都是传统家具的魅力所在。
“型、艺、材、韵”是判断精品红木家具的标准，精品红
木家具不仅为我们带来生活品质的享受，还陶冶情操，在
生活中与红木家具密切接触，感受传统文化的魅力，是人
生乐事，经典传承，生生不息。本期我们一起品鉴济南大
户人家红木家具有限公司的精品红木家具。

材质：老挝大红酸枝(交趾黄檀)
此椅高靠背，搭脑正中做成枕式斜坡，舒

适美观，背板“S”型整板制成，高且薄，自
下端起稍稍前倾，转而向后大大弯出，到上端
又向前弯与搭脑相接，如果从椅子的侧面看，
宛然看到了人体自臀部到颈项一段的曲线，后
腿在椅盘以上的延伸部分，弯转完全随着靠背
板，扶手则自与后腿相交处起，渐向外弯，借
以加大座位的空间，联帮棍先向外弯然后内敛
与扶手相接，用意仍在加大座位空间。

以上几个构件几乎找不到一寸是直的，椅
盘以下迎面装“洼堂肚”券口牙子，用料窄而
线条柔和仍和上部协调，圆劲有力。

明式家具的构件弯转多从实用出发，这也
是它可贵之处，为了取得弧度不惜剖割大料，

而又把它打造得如此之精细，实不多见。
此椅全身光素，挺拔秀美，实为是一件难

得的明式家具上品。

材质：老挝大红酸枝(交趾黄檀)
此椅用三段攒背板，上段落堂起鼓浮雕，中

段平镶缅甸花梨瘿木板，下段镶落堂卷草纹亮
脚，三段上下落堂而中段平镶是从适宜椅背而有
此设计，鹅脖另木安装，联帮棍省略不用，扶手
后部提高，仅比搭脑稍低，几乎接近圈椅，成为
此椅的造型特点。

材质：大叶紫檀
此款宝座沙发由一件三人位、四件单人

位、二件抽几、二件花架、一件大茶几、一件
小炕几、二件方凳组合而成。

整体沙发用材以大叶紫檀为主，背板的镶
嵌雕花是选用名贵木材黄花梨。

搭脑边框雕回纹，框内装板满雕龙纹与
海水江崖纹，龙在海中汹涌翻腾，雕工体现
的淋漓尽致。背板大叶紫檀内镶嵌黄花梨葡
萄和松鼠，寓意硕果累累、多子多福吉祥之

意。两边扶手以同样的方式雕海水江崖纹，
框下攒边打槽装大叶紫檀板，镶黄花梨葡
萄。面下无束腰，直脚，腿和牙板采用“粽
角榫”腿部牙板通体打洼气线条使整套沙发
的线条感更为明朗，值得一提的是这套沙发
的腿部，采用框架式的工艺手法结构把厚重
的宝座沙发体现出一种空灵之气。极具美
感，甚为少见。

不管是从实用、收藏哪个角度去看这套沙
发都算得上精品。

材质：老挝大红酸枝(交趾黄檀)
明式矮南官帽椅，此椅选用老挝大红酸枝圆

材，腿子外圆里方，搭脑向后弯度较大，背板取
整料铲地浮雕，图案是从凤纹演变而来，有宋代
仿古铜花纹的意趣。

两端与腿子相交处安云纹角牙，刀法娴熟流
畅，不与前腿连造，与扶手相交处安角牙。

椅盘四角攒边框，打槽镶装落堂踩鼓席心座
面，软屉编织细密，谨严。线脚明快利落，椅盘
以下四面直券口牙子沿边起“灯草线”四平八
稳，庄重大方。

席面南官帽椅 明式高背南官帽椅

镶黄花梨宝座沙发
明式矮南官帽椅

□王新华

中国家具协会传统家具专业委员会主席、
明式家具设计大师伍炳亮先生说过，红木家具
和仿古家具的文化内涵和美感，红木家具的保
值增值，需要建立在“精品红木家具”的基础
上。怎么才能算是一件精品红木家具呢？可以
用4个字来概括：“型、艺、材、韵”，这是判
断好红木家具的标准，“型、艺、材、韵”兼
具的红木家具才值得消费者购买。本刊分2期来
讲解这4个方面，本期我们就先谈一下红木家具
的“型、艺”。

“型”：指红木家具的形状和造型。一套
红木家具型好与不好的分别在于：整体设计是否
相称、上中下比重是否对称、用料大小是否合
理、侧方前后是否标准、大小尺寸是否协调，榫
卯结构是否到位。一套红木家具，如果达不到以
上型体标准，肯定算不上好的红木家具。

“艺”：指家具的制作工艺。一套红木家
具的“艺”，有4道工序配套，经上百次手工艺
流程制作而成。

木工工艺是否精工，是否都是榫卯构造，
每个叉肩是否到位，每个割角是否精密、平
整，线条大小是否均匀一致。木工工艺如达不
到以上标准，肯定算不上好木艺。

雕刻工艺，是一套家具的精所在，如果雕
刻工艺达不到配套标准，那么这套家具就失去
所有意义，可以说形状再好，木艺再好，这套
家具将是一件低级商品。那么，雕刻应怎样来
评价呢？要看设计师在设计这套家具时的想法
是什么，是根据什么寓意来设计、创新的。山
水雕、花鸟雕、人物雕、动物雕等，所有的意

义都根据整套家具造型来配雕花的，雕刻配合
理了，造型配好了，那么是作品，配不好叫乱
七八糟。有很多企业、小作坊，都是乱配雕
花，东拼西凑，失去了整体雕花的寓意，破坏
了整套家具雕花的造型，使雕花工艺产生不协
调配套，失去精华所在。

花磨与平磨的工艺。花磨与平磨是木工雕
花的修理工、化妆师，家具在木工与雕花组装
后，出现不好的状态，让花磨与平磨工修整与
化妆，然后会使家具整体达到平整、顺畅、线
条大小一致，接头到位，各部位光滑，使家具
效果达到最佳状态。如果这道工序做不好，那
么整套家具就会失去理性感觉，失去型与艺的
魂，将成为失败的家具作品。

油漆工艺。油漆是整套家具里最后一道工
序，如果这道工序不好，那么，前面所做的所
有工序都将前功尽弃。

目前，油漆工艺分两种做法，上面漆和打
蜡漆，这两种漆的做法是一样的，但出来的效
果是不一样的。上面漆是把木材的毛孔封闭，
然后再做上面漆，从而让家具呈现光滑柔润的
效果。打蜡漆是让木材本身的毛孔全部开放，
然后再进行打蜡，从而让家具呈现原汁原味的
感觉。

一套家具从头至尾，油漆这道最后的工
序，等于是帮家具穿衣服。如果油漆的每个部
位都做到位了，那么这套家具就充分体现了其
高贵味道，如果油漆做得不到位，整套家具因
色彩不柔和，不庄重，就失去了红木特有的灵
感之美。

市场上某些作坊做油漆时，为使木材颜色达
到一致，采用了化学材料进行调色，留下的后遗
症可想而知，这种家具毫无精品价值可言。

浅析红木家具的“型、艺、材、韵”(一)
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